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EDITORIAL

Qualitylinfvibratols:

Fur einen kleinen
WassertuBRabdruck

Wasser ist die Grundlage allen Lebens auf der Erde und
ein wichtiger Faktor flr die industrielle Entwicklung.

Mit steigender globaler Bevdlkerung und zunehmen-

der wirtschaftlicher Entwicklung wachst der Druck

auf die verflgbaren Wasserressourcen. Damit in
Deutschland das Wasser aufgrund der Klimakrise

nicht knapp wird, hat das Bundeskabinett Mitte

Marz 2023 die erste Nationale Wasserstrategie
(www.bmuv.de/wasserstrategie) beschlossen. Sie
bUndelt wasserbezogene MaBnahmen in allen rele-
vanten Sektoren und hat ein modernes Wasserma-
nagement zum Ziel. So soll die Wasserversorgung in p
Deutschland fir die nachsten Jahrzehnte bis 2050 Etwina Gandert
gesichert werden. Zu den rund 80 MaBnahmen zéh- Chefredakteurin
len bspw. die Schaffung von mehr Grinflachen und

die Entsiegelung sowie das Anlegen von Wasserspeichern.

Power und
langlebig

Einzel- und Intervall-

Das nachhaltige Bewirtschaften von Wasserressourcen stellt eine zentrale Herausforderung
dar. Dabei wird nicht nur die Menge des verbrauchten Wassers wichtig, sondern auch die
Quialitat des zurtckgefuhrten Wassers, die durch Kreislauffihrung und Reinigungsprozesse
erhalten bleibt. Die Kreislauffihrung von Wasser in der Industrie spielt hier eine entscheidende
Rolle bei der Reduzierung des WasserfuBabdrucks. Der WasserfuBabdruck gilt nur fir SUB-
wasser und rechnet im Gegensatz zum direkten Wasserverbrauch auch das indirekt genutzte
Wasser mit ein — entlang der Lieferkette und des Produktlebenszyklus. Dabei wird in Farben
kategorisiert: Der griine und der blaue WasserfuBabdruck beschreiben die quantitative Nut-
zung, der graue WasserfuBabdruck veranschaulicht den Einfluss der Nutzungen auf die Was-
serqualitat. Mehr dazu finden Sie in der Water Footprint Toolbox, sie bietet einen Uberblick
Uber die Berechnungsmethoden (https://wf-tools.see.tu-berlin.de). Flr Deutschland ergibt sich
damit der konsuminduzierte Wasserverbrauch von rund 7.200 | taglich pro Kopf, wahrend zum
Trinken, Waschen, Putzen und Kochen nur um die 1301 Wasser am Tag verwendet werden.

Einfach im Unterhalt

Einige SchlUsselindustrien, wie die chemische Industrie und die Metallverarbeitung, haben
bereits durch geschlossene Wasserkreislaufe und effiziente Aufbereitungstechnologien inre
Wassernutzung verringert. Innovative Ansétze in der Wasserwirtschaft gehen tber die reine
Wiederverwendung hinaus und integrieren Aspekte wie Energieeffizienz und nachhaltige Pro-
duktion (Nachhaltige Wasserwirtschaft in der Prozessindustrie, S. 18). Moderne Technologien
und Verfahren wie die biologische Wasserbehandlung (Effiziente und nachhaltige Wasserbe-
handlung von Kuhlsystemen, S. 14 ) ermdglichen es bspw., auf den umfanglichen Einsatz von
Bioziden zu verzichten. Eine Auswahl weiterer Ansétze fir eine moderne Wasserwirtschaft
prasentieren wir in dieser Ausgabe von CITplus im Sonderteil Wasser | Abwasser ab S. 21.
Noch mehr neue Entwicklungen zum Thema Wasser stellen die Aussteller der IFAT vom 13. bis
17.Mai in Munchen vor. Die Messe bietet neben einem groBen Ausstellungsprogramm auch
interessante Schwerpunktthemen wie chemisches Recycling, Kreislaufwirtschaft in der E-Mo-
bilitdt und Areas flr Wasserstoff und Start-ups.

Praktisch unverwistlich

Bis dahin winsche ich Ihnen eine interessante Lektlre mit der ClTplus und wirde mich freuen,
Sie in Mdnchen zu treffen.

i)
Findeva AG W&

Pneumatische Vibratoren fiir die Industrie
Loostrasse 2, CH-8461 Oerlingen,
Schweiz. Tel. +41 (0)52 305 47 57

Mail: info@findeva.com.

Deutschland: www.aldak.de.
Mail: alsbach@aldak.de

lhre -
Etwina Gandert
etwina.gandert@wiley.com
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14 Okonomie und Okologie im Einklang

Effiziente und nachhaltige Wasserbehandlung fiir Kiihlsysteme

Die Anforderungen an die Industrie wachsen: Die Betriebskosten steigen,
die Regularien werden strenger und neue Kiriterien fir Nachhaltigkeit kom-
men hinzu. Innovationen sind gefragt. So auch in der Wasserbehandlung
von Verdunstungskuhlanlagen. Durch 100-prozentige Substitution von
chemischen Bioziden auf nattrliche Mikroorganismen kénnen Industrie-
unternehmen 6konomische und ékologische Vorteile nutzen.

blue activity GmbH, Heidelberg
Tel.: +49 6221 6484077 - info@blueactivity.de - www.blueactivity.de
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Meorga MSR-Spezialmesse in Halle an der Saale

Die Meorga veranstaltet am 5. Juni 2024 in der Halle Messe in Halle
(Saale) eine Fachmesse flr Mess-, Steuerungs- und Regeltech-
nik, Prozessleitsysteme und Automatisierungstechnik. Hier zeigen
ca. 150 Fachfirmen ihr Leistungsspektrum, Gerate und Systeme,
Engineering- und Serviceleistungen sowie neue Trends im Bereich
der Automatisierung. DarUber hinaus kénnen sich die Besucher
in 36 praxisnahen Fachvortrdgen umfassend Uber den aktuellen
Stand der MSR-Technik informieren. Die Messe wendet sich an
Fachleute und Entscheidungstrager, die in ihren Unternehmen fur
die Optimierung der Geschéfts- und Produktionsprozesse entlang
der gesamten Wertschopfungskette verantwortlich sind. Der Ein-
tritt zur Messe und die Teilnahme an den Fachvortragen sind flir die
Besucher kostenlos.  https://anmeldungen.meorga.de/anmeldung-halle

Ausschreibung des Trialog-Stipendiums fiir
Doktoranden im Bereich PAT

Der Arbeitskreis Prozessanalytik (AK PAT), ein Arbeitskreis der Fach-
gruppe Analytische Chemie der Gesellschaft Deutscher Chemiker
(GDCh) mit enger Anbindung an die Dechema, vergibt einmal jahr-
lich Uber den Trager GDCh ein oder mehrere Stipendien fur wert-
volle Beitrége zur Férderung der Prozessanalytik im Rahmen einer
Promotion. Das Stipendium soll Doktoranden und Doktorandinnen
unterstltzen, die sich in Ihrer Promotion mit besonders interessan-
ten und zukunftstrachtigen Fragestellungen der Prozessanalysen-
technik beschéaftigen. Dabei muss der fur die Mitglieder des AK PAT
relevante und interessante Teil der Arbeit nicht zwangslaufig der
Hauptaufgabe bzw. des Themas der Promotion entsprechen. Von
Interesse sind neue und innovative Sensorkonzepte, PAT-Ansatze,
Methodiken, sowie die Datenverarbeitung und -auswertung. Zur
Forderung des Trialogs ist eine themenbezogene Zusammenarbeit
mit Unternehmen und damit ein zweckgebundenes Co-Sponsoring
maoglich. Hierfur ist den angeforderten Antragsunterlagen ein Letter
of Intent beizufigen, der die inhaltlichen Anknlpfungspunkte des
Forschungsvorhabens mit dem Co-Sponsoring aufzeigt. Die Auf-
stockung des Stipendiums wird Uber den Trager GDCh erm&glicht.
Vollstandige Bewerbungen werden bis einschlieBlich 14. Juli2024
angenommen. https://arbeitskreis-prozessanalytik.de
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Solids & Recycling-Technik Dortmund wachsen

Das Interesse an Ausstellungsflachen auf den Fachmessen Solids &
Recycling-Technik in Dortmund reif3t nicht ab. Die bisher geplanten
Hallen sind fir das kommende Event am 9. und 10. Oktober 2024
bereits ausgebucht. Deshalb hat der Veranstalter Easyfairs kurzer-
hand das Platzangebot um eine zusétzliche Halle erweitert. Ergan-
zende Vortragsbiihnen, eine zentrale Business-Bar und die Start-up
Area sind in der neuen Halle angesiedelt und sorgen auch hier flr
einen hohen Wissenstransfer und optimale Méglichkeiten, sich zu
vernetzen. Trotz der gréBeren Gesamtfléache bleiben die Wege zwi-
schen den benachbarten Hallen weiterhin kurz und alle Highlights
sind bequem zu erreichen. ,Bereits jetzt, fast zehn Monate vor dem
Messestart, haben sich tber 10 % mehr Aussteller als beim letz-
ten Event einen Platz auf der néchsten Solids & Recycling-Technik
Dortmund gesichert*, freut sich Anna Lena Sandmann, Verantwort-
liche vom Veranstalter Easyfairs Deutschland Uber den gesunden
Zuwachs. www.easyfairs.com

Netzsch Pumpen & Systeme eroffnet neues Werk
in Brasilien
Netzsch Pumpen & Systeme erdffnet ein neues Notos-Schrauben-
spindelpumpen-Werk im brasilianischen Pomerode. Die Eroffnung
ist der nachste Schritt auf dem Weg zum globalen Spezialisten fur
die Forderung komplexer Medien. Mithilfe der neuen Fabrik kann
der Weltmarkt mit qualitativ hochwertigen Schraubenspindelpum-
pen versorgt werden. Dadurch ergeben sich fur die anderen Pro-
duktlinien der Pumpenbauers am bereits bestehenden Standort in
Pomerode erweiterte Produktionskapazitaten. Neben Schrauben-
spindelpumpen zahlen dazu auch Schlauchpumpen, Drehkolben-
pumpen und Exzenterschneckenpumpen sowie Zerkleinerungssys-
teme. ,Dank des neuen Notos-Schraubenspindelpumpen-Werks
werden wir die Produktionskapazitat in Brasilien deutlich erho-
hen*, so Osvaldo Ferreira, Geschéftsflihrer von Netzsch do Brasil.
www.netzsch.com

© Netzsch



Johannes Moller-Preis 2024 vergeben

Der Johannes Moller Preis 2024 wurde im Rahmen des Jahrestreffens
der Dechema/VDI-Fachgruppe Agglomerations- und Schittguttechnik
in Weimar verliehen. Dr.-Ing. Patrick Burger erhielt die mit 5.000 EUR
dotierte Auszeichnung fur seine Doktorarbeit zum Thema ,High-Tempe-
rature Electrostatic Precipitation: Fundamentals, Phenomena and Feasi-
bility”, die er an der BTU Cottbus-Senftenberg verfasst hat. Sein Doktor-
vater ist Prof. Dr.-Ing. Ulrich Riebel, Inhaber des Lehrstuhls Mechanische
Verfahrenstechnik an der BTU Cottbus-Senftenberg, Zweitgutachter war
Prof. Dr. Alfred Weber von der TU Clausthal. Mit der Energiewende und
mit der Notwendigkeit, Rohstoffe effizienter zu nutzen und zu rezyklie-
ren, verstérkt sich auch der Bedarf an Verfahren zur Gasreinigung bei
hoéheren Temperaturen. Der Elektroabscheider ist ein altbekanntes Ver-
fahren zur Abscheidung von Stauben und Aerosolen aus Gasen. Der
typische Einsatzbereich liegt bei der Reinigung von groBen Abgasstro-
men aus den Bereichen Metallurgie,
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v..n.r.: Dr. Heike Miihlenweg (Kuratoriumsvorsitzende Méller-Stiftung),
Maike Toivonen (Vorstandsvorsitzende Méller-Stiftung), Dr.-Ing. Patrick Biirger
(Preistrager), Prof. Dr.-Ing. Ulrich Riebel (Doktorvater)

Kohle, Zement und Abfallverbren-
nung. Dabei ist der Temperatur-

bereich, in dem Elektroabscheider Driving the world
betrieben werden kdnnen, bisher
auf ca. 500°C begrenzt. Dr.-Ing.
Patrick Burger hat sich in seiner
Dissertation intensiv damit befasst,
wie Staube auch bei hohen Tempe-

EURODRIVE

raturen bis zu 800°C abgeschie- Energiespa ren

den werden kdnnen, und hat die

Realisierbarkeit eines solchen Pro- m it I E5— Lasu n g en

zesses belegt. Die experimentellen
Arbeiten, die in einem speziell fur
die Forschung entwickelten Hoch-
temperatur-Aufbau durchgefuhrt wor-
den waren, wurden mit Hilfe neuer
Analysemethoden  ausgewertet.
Erstmals konnten die Beteiligung
von freien Elektronen am Strom-
transport und die Ladungsverteilung
der Aerosole im Versuchsaufbau
gemessen werden, um Einblick in
die — bei hohen Temperaturen sehr
komplexe — Aufladekinetik der Aero-
sole zu bekommen. Zudem verfolgte
Patrick Blrger den Ansatz, das
Geschehen im Hochtemperatur-
Elektroabscheider durch physika-
lisch basierte Simulationsrechnungen
abzubilden und zu verstehen. Diese
haben nicht nur das qualitative Ver-
standnis deutlich verbessert, son-
dern sind auch wegweisend fur
die weitere Forschung durch das
Aufzeigen von Wissenslicken und
fehlenden Basisdaten. Der Preis-

trager hat durch seine Dissertation Modularitat macht den Unterschied - auch beim Energiesparen
gezeigt, da§3 die Dekarb9n|3|erun.g Die neuen Synchronmotoren der Baureihe DR2C.. (normativ |IE5) reduzieren den Energiebedarf.
von Industrieprozessen nicht allein Modularitat ist die Basis des Baukastensystems von SEW-EURODRIVE: mit oder ohne Getriebe
von der Umstellung auf eine rege- und zentralen oder dezentralen Umrichtern. So entsteht, Komponente fir Komponente, kombiniert
nerative Energieversorgung abhan- mit Drehzahlregelung oder zeitlichem Anlagenmanagement eine energie-effizientere Anlage.

gig ist, sondern vor allem auch
in Kombination mit tiefgreifenden

Je nach Lastprofil wird der Energiebedarf um 10 %, 20 % oder mehr verringert.

- platzsparend - nur so viel Bauvolumen wie notig, aber stark Uberlastfahig

ProzessoptimierungsmaBnahmen - besser - in der Gesamteffizienz wertvoller als gesetzlich fir Komponenten vorgeschrieben
nachhaltig gelingen kann. - vielfaltig - nur wenige Varianten ermdglichen viele Wege zum Energiesparen
www.dechema.de - www.vdi.de/gvc - passend - Betreiber, Ausruster und Hersteller zusammen maximieren die Energie-Ersparnis

www.sew-eurodrive.de/synchronmotoren-dr2c
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Der Betriebsingenieur ist Garant fiir reibungslose Arbeitsabldufe in seinem Betrieb und damit fiir
die chemische Industrie von groBer Bedeutung. Er trigt die Verantwortung fiir Instandhaltung
und Verfiigbarkeit seiner Anlage sowie fiir die Prozess- und Anlagensicherheit. An dieser Stelle
beschreiben wir in lockerer Folge Aufgaben und Themenschwerpunkte im betrieblichen Alltag
und berichten iber die regelmaBigen Treffen der Regionalgruppen der Informationsplattform fiir
Betriebsingenieure der VDI-Gesellschaft Verfahrenstechnik und Chemieingenieurwesen (VDI-GVC).

B

BGEiebsingenieure — perutsbild und
nnovationen im betrieb

chen Alltag

Die VDI-Gesellschaft fiir Verfahrenstechnik und Chemieingenieurwesen auf der Achema 2024

Die ,,VDI-Informationsplattform fUr Ingenieure in der Pro-
duktion®“ ist eine Initiative der VDI-Gesellschaft fur Ver-
fahrenstechnik und Chemieingenieurwesen (VDI-GVC),
die sich mit praxisorientierten Problemstellungen der
Betriebsingenieure rund um die Produktionsanlage be-
fasst. Am 11. Juni 2024, 10:00 bis 12:00 Uhr, laden die
VDI-Betriebsingenieure zur Achema Lecture in Raum
Symmetrie 3 in Halle 8 ein. Das an den groBen Chemie-
standorten Deutschlands etablierte Konzept, das einen
praxisorientierten Erfahrungsaustausch innerhalb der
Region ermdglicht, wird vorgestellt und von Experten
moderiert.

Betriebsingenieure sind systemrelevant — auch um den Produktions-
standort Deutschland in Zeiten konjunktureller Herausforderungen in
der chemischen Industrie zu starken. Sie sind Garanten fUr reibungslose
Arbeitsablaufe, tragen eine groBe Verantwortung flr ihre Anlage und fiir
eine sichere und saubere Produktion bei bestmaglicher Anlagenverfiig-
barkeit. Betriebsingenieure garantieren die Produktion von wichtigen
Produkten der chemischen Industrie mit vielfaltigen Einsatzgebieten,
z.B. zur Pandemiebeké&mpfung oder zur Umsetzung der Energiewende.
Denn auch die Produktion von Substanzen und Bauteilen rund um die
erneuerbaren Energien funktioniert nicht ohne Betriebsingenieure — ganz
nach dem Motto ,Ohne uns lauft hier nichts”. Die deutschsprachige
Achema Lecture moderieren Christian Poppe, Covestro, Leverkusen,
Alba Mena Subiranas, BASF, Ludwigshafen und Ljuba Woppowa, VDI,
Dusseldorf. VDI-Mitglieder erhalten ein kostenloses ACHEMA-Messe-
ticket, alle Informationen: www.vdi.de/gvc/betrieb
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Roboter und Drohnen in der Instandhaltung

Autonome Inspektionsroboter stehen derzeit im Mittel-
punkt des Interesses. Sie leisten einen positiven Beitrag
zur Betriebszeit bestehender Anlagen, indem sie eine
breite Datenbasis zur Verfligung stellen, ohne dass eine
zeit- und kostenintensive Nachristung lokaler Sensorik
erforderlich ist. Die Automatisierung von komplexen und
individuellen Tatigkeiten erfordert eine enge Verzahnung
von Robotik, Digitalisierung und kinstlicher Intelligenz.
Neu ist dabei das ,vernetzte Denken von betrieblichen
Prozessen und autonomen Systemen, das neben den
technischen und regulatorischen Herausforderungen
eine zentrale Anforderung darstellt.

Die robotergesttitzte Automatisierung hat sich bereits
als unverzichtbarer Bestandteil der Industrie etabliert
und unterstitzt eine breite Palette von Anwendungen,
von Produktionslinien bis hin zur Laborautomatisierung.
Diese Technologien automatisieren stark repetitive und
monotone Arbeitsablaufe. Sowohl stationére als auch
mobile Roboter, Drohnen und Crawler spielen dabei eine

entscheidende Rolle. Autonome mobile Roboter, unter-
stitzt durch kinstliche Intelligenz, bieten neue Moglich-
keiten fUr einen effizienten und nachhaltigen Anlagenbe-
trieb, insbesondere im Bereich der Anlageninspektion.

Reproduzierbare Rundgange mit hochwertiger Sen-
sorik schaffen vergleichbare Datensétze, die sich zur
Futterung von Algorithmen eignen. Im Rahmen der vor-
ausschauenden Wartung kénnen so Ausfélle und Still-
standszeiten minimiert werden.

Eine enge Zusammenarbeit zwischen Industriepart-
nern, Roboterherstellern und -integratoren ist entschei-
dend, um die Weiterentwicklung dieser Technologien
voranzutreiben und ihre Reife und Marktfahigkeit zu
fordern. Ubergreifende Fragen der Safety und Secu-
rity, die in zahlreichen Feldversuchen immer wieder auf-
tauchen, haben bereits in verschiedenen Gremien und
Arbeitsgruppen ihr Forum gefunden.

Yanick Kleppinger, Merck, Darmstadt

Intelligente Instandhaltung und Energieoptimierung fiir Industrieanlagen

Manuelle Inspektionen von Kondensatableitern sind eine bekannte Her-
ausforderung in der Industrie. Da sie oft auf jahrliche Intervalle beschrankt
sind, kann die daraus resultierende Verzogerung bei der Fehlererkennung
aufgrund hoher Kondensatableiterausfallraten zu erheblichen Energiever-
lusten und unnétigen CO,-Emissionen flihren. Dies gilt insbesondere fur
Kondensatableiter, die im offenen Zustand ausfallen. Verstopfte Konden-
satableiter kdnnen wiederum zu Kondensatansammlungen, Wasserschla-
gen und den damit verbundenen Sicherheitsrisiken und Produktionsaus-
fallen fuhren.

Die vierte industrielle Revolution hat die Art und Weise, wie Industrie-
anlagen betrieben werden, langst revolutioniert. Doch die Maglichkeiten
der kuinstlichen Intelligenz sind noch nicht ausgeschépft. Das lloT-basierte
Loctite Pulse Smart Steam Trap System bietet eine kontinuierliche Uberwa-

chung mit einer deutlich erhéhten Fehlererkennungsrate. Sensordaten wer-
den am Kondensatableiter aufgezeichnet, in die Cloud Ubertragen und die
Muster mittels kinstlicher Intelligenz analysiert. Die zugehdrige App infor-
miert Uber UnregelmaBigkeiten und mogliche Probleme, sodass Kunden
sofort auf Probleme wie offene oder verstopfte Kondensatableiter reagie-
ren kénnen. Durch die verkUrzten Reaktionszeiten kdnnen Energieverluste
deutlich reduziert, Risiken minimiert, die Prozesssicherheit erhéht und die
Produktqualitat verbessert werden. Im Rahmen eines ersten Projekts hat
Henkel in der Klebstoffproduktion am Standort Disseldorf innerhalb von
sechs Monaten Einsparungen in Hohe von 73.000 EUR erzielt. Die Inves-
tition in die Lésung amortisiert sich in weniger als einem Jahr.

Maren Lambrecht, Henkel LOCTITE Pulse, Diisseldorf

Intelligente Brillen: Einsatz von Videounterstiitzung als Expertentool

Wahrend der Coronavirus-Pandemie war der Einsatz der Fernbetreuung
per Videobrille eine der technischen Lésungen, die dazu beigetragen hat,
schmerzhafte Verzdgerungen bei Investitionsprojekten zu vermeiden und Rei-
sekosten deutlich zu reduzieren. Die Inbetriebnahme neuer oder modernisier-
ter Anlagen weltweit konnte ohne Verzogerung erfolgen, obwohl viele Exper-
ten aufgrund von Reisebeschrankungen nicht zur Baustelle reisen konnten.

Die Videounterstitzung wurde aber nicht nur von der technischen Abtei-
lung bei der Installation, der Abnahme beim Lieferanten, der Leistungs-
kontrolle wahrend eines Stillstandes oder der Wartung zur Stérungsbesei-
tigung genutzt, sondern auch von allen anderen betrieblichen Bereichen:
Wiederholungsaudits wurden ,aus der Ferne” durchgefuhrt, Kundenver-
anstaltungen organisiert, die Produktentwicklung konnte Entwicklungs-
fortschritte live demonstrieren, um nur einige Anwendungen zu skizzieren.

Die als Webservice konzipierte L6sung ist sehr flexibel: Die Videobrille
kann tber WLAN oder ,im Feld” Uber das Mobilfunknetz mit der Daten-
austauschplattform verbunden werden, sodass dem weltweiten Einsatz
praktisch keine Grenzen gesetzt sind. Die Bedienung der Datenborille ist rein
sprachgesteuert und ,versteht” alle gangigen Sprachen. Fir den Zugriff
auf die Datenaustauschplattform ist lediglich ein Internetzugang erfor-
derlich, und wie bei einer Teamsitzung kénnen beliebig viele Teilnehmer
zur Videositzung hinzugefugt oder eingeladen werden. Damit hat sich die
VideounterstUtzung von einer Notfall- oder Nischenldsung zu einem wich-
tigen Instrument entwickelt, das zu einem festen Bestandteil der betrieb-
lichen Routine geworden ist.

Dr. Christian Blaufelder, Evonik Operations, Hanau
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Digitaler Zwilling und digitale Datenkette

Innerhalb von Lieferketten stehen Hersteller, Betreiber und Dienstleister vor
groBen Herausforderungen, wenn es um den Austausch von Produktinfor-
mationen geht. Zurzeit werden diese Informationen hauptséchlich in Papier-
form oder Uber verschiedene PDF-Dokumente und Kanéle ausgetauscht.
Dies ist haufig mit Medienbriichen und einem hohen manuellen Aufwand
verbunden, um die Informationen in den verschiedenen Systemen beim
Hersteller und Betreiber weiterzugeben, zu organisieren und abzurufen.
Die Anforderungen an digitale Datenketten werden durch neue gesetzliche
Vorgaben und im Rahmen der EU-Okodesign-Verordnung weiter deutlich
steigen. Hinzu kommt, dass im Lebenszyklus eines Geréts die Informa-
tionen vor allem in der Betriebsphase und in einer anderen Form als bis-
her — nédmlich spezifiziert nach Anwendungsféllen — benétigt werden. Die

Informationen miissen daher bei ihrer Erstellung und Ubergabe vom Her-
steller an den Betreiber so aufbereitet werden, dass der jeweilige Nutzer
den fur ihn interessanten Teil leicht finden kann.

Digitalisierung und Standardisierung bieten ideale Losungen zur Bewal-
tigung aktueller und neuer Herausforderungen. Die heute verfligbaren
Technologien ermdglichen es, bisher manuelle Arbeiten zur Informations-
weitergabe zu automatisieren und die komplexe Suche nach anwendungs-
bezogenen Inhalten zu vereinfachen. Dies erfordert ein gemeinsames Ver-
standnis (Standardisierung) und fortschrittliche digitale Prozesse Uber die

gesamte Lieferkette hinweg.

Christoph-Attila Kun, BASF, Ludwigshafen

Berufshild und Vorstellung des Zertifikatelehrgang ,,Betriebsingenieur VDI

Produktionsingenieure sind Generalisten mit einem breiten Spektrum
an technischem Wissen und praktischer Erfahrung. Betriebsingenieure
sorgen fuir einen reibungslosen Ablauf in der Produktion. Damit spielen
sie eine wichtige Rolle bei der Sicherung des Industrie- und Produk-
tionsstandortes Deutschland und tragen eine groBe Verantwortung.
Ihr Fachwissen entscheidet oft darliber, ob Projekte realisiert werden
kénnen — oder nicht. Weitere wichtige Tatigkeitsfelder sind die Instand-
haltung, die Anlagenverflgbarkeit sowie die Prozess- und Anlagensi-
cherheit. Der Zertifikatelehrgang ,Betriebsingenieur VDI ist ein pra-
xisorientierter Lehrgang, den der VDI gemeinsam mit Teilnehmenden
aus der Industrie entwickelt hat. Er umfasst den Besuch von sieben
Seminarmodulen und schlieBt mit einer Zertifikatsprifung und einem

10 | CITous 5 - 2024

anerkannten Zertifikat ab. Ziel ist es, ein Verstandnis fur die Anforde-
rungen beim Betrieb von verfahrenstechnischen Anlagen zu entwi-
ckeln. Die Teilnehmenden erwerben interdisziplindres Fachwissen in
den Kernkompetenzen von Betriebsingenieuren.

Der Vortrag veranschaulicht die praktische Anwendung des Kur-
ses anhand konkreter Félle aus der beruflichen Praxis. Durch reale
Beispiele wird gezeigt, wie der Lehrgang dazu beitragt, spezifische
Herausforderungen im betrieblichen Alltag zu bewaltigen. Die Pré-
sentation demonstriert den greifbaren Nutzen, den der Lehrgang fur
die individuelle berufliche Weiterentwicklung bietet.

Manuel Christ, Covestro, Leverkusen

Dr. Ljuba Woppowa,
Geschéftsflihrerin der

und Chemieingenieurwesen

(=]

VDI-Gesellschaft Verfahrenstechnik

VDI-Gesellschaft Verfahrenstechnik und
Chemieingenieurwesen (GVC)

Dr. Ljuba Woppowa - Tel.: +49 211 6214 - 266
gvc@uvdi.de - www.vdi.de/gvc
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Martin Hartmann, Erlangen, und Ulrich Miiller, Ludwigshafen, erhalten den Klaus-Unger-Preis

Der Klaus-Unger-Preis ist mit 2.000 EUR dotiert und wird im Jahr 2024 erstmals verliehen.
Mit ihm werden herausragende Personlichkeiten geehrt, die sich um die Forschung an por6-
sen Materialien flr die deutsche Fachgemeinschaft verdient gemacht haben. Prof. Dr. Martin
Hartmann, Erlangen Center for Interface Research and Catalysis (ECRC), Friedrich-Alexander-
Universitat Erlangen-Nudrnberg und Dr. Ulrich Muller, ehem. BASF, Ludwigshafen, sind die bei-
den ersten Preistrager. Das Preisgeld ist zweckgebunden zur Férderung des wissenschaftlichen
Nachwuchses und soll von den Preistréagern innerhalb von zwei Jahren nach Auszeichnung
verwendet werden. Beispielsweise sollen im Rahmen einer Botschafterfunktion Vortrage an
Hochschulen und Forschungsinstitutionen sowie Besuche bei Arbeitsgruppen, die auf dem
Gebiet der pordsen Materialien forschen, finanziert werden. Das Preisgeld wird in diesem Jahr
zwischen den beiden Preistrédgern aufgeteilt. Allerdings verzichtet Ulrich Muller auf seinen Teil
und Uberlasst ihn Martin Hartmann zur Nachwuchsférderung. Der Klaus-Unger-Preis wurde
anlasslich der 35. Deutschen Zeolith-Tagung 2024 verliehen. Uber die Preisvergabe haben
die Mitglieder der Dechema-Fachgruppe Zeolithe auf Empfehlung des Beirates entscheiden.

www.dechema.de

PERSONALIA

© Dechema

Martin Hartmann (r.), Erlangen, und Ulrich Miiller,
Ludwigshafen, erhalten den Klaus-Unger-Preis.

Wechsel in der Geschaftsfithrung von Ehrfeld Mikrotechnik

Joachim Heck (li.), seit 14 Jahren Geschéaftsfihrer von Ehrfeld Mikro-
technik, ist seit 31. Marz 2024 im Ruhestand. Er steht dem Technologie-
unternehmen weiter als Berater zur Verflgung. Der bisherige Leiter strate-
gischer Projekte, Rafael Kuwertz (r.), der auch Direktor des chinesischen
Tochterunternehmens Ehrfeld Process Technology Co. Shanghai, ist, tritt
die Nachfolge Hecks als Geschaftsfuhrer an. www.ehrfeld.com

¢

B

Joachim Heck,
Ehrfeld Mikrotechnik

Bilder © Ehrfeld

Rafael Kuwertz,
Ehrfeld Mikrotechnik

Die Mitgliedsunternehmen des
Arbeitgeberverbandes Chemie
Rheinland haben Heike Prinz
(Bayer AG) als ihre neue Vor-
sitzende gewahlt. Heike Prinz
gehort seit dem 01.09.2023
dem Vorstand von Bayer an.
Sie verantwortet dort als ,Chief
Talent Officer” den Bereich Per-
sonal. Die Mitgliedsunternehmen
von Chemie Rheinland wahlten
Franz-Georg Heggemann (Felix
Bottcher) und Dr. Patrick Giefers
(Ineos) zu den stellvertretenden
Vorsitzenden des Verbandes.
Dem Vorstand gehdren dartber

Heike Prinz neue Vorsitzende von Chemie Rheinland

Heike Prinz, Vorsitz des
Landesausschusses der
Chemiearbeitgeber NRW

hinaus an: Katja Borghaus (Lanxess), Randolf Bursian (Evonik),
Dr. Thorsten Dreier (Covestro), Nils Knappe (Schmincke Kinstler-
farben), Ralf Muller (Yncoris), Jaana Saarteinen-Erben (Kloster-
frau), Oliver Wilhelms (Henkel). Prinz wird zukinftig auch den
Vorsitz des Landesausschusses der Chemiearbeitgeber NRW

Ubernehmen.

www.chemierheinland.de

Bert Lorenz wird Leiter Standortmanagement Wuppertal bei Bayer

Am 1. Mé&rz 2024 Ubernahm Bert Lorenz die Leitung des Standortmanagements
fir den Standort von Bayer in Wuppertal. Maik Eckelmann, bisher Standortleiter
in Wuppertal, Ubernimmt die Leitung des Produktionsstandorts von Bayer an der
Wupper, der fur die Markteinfihrung sowie die Wachstumsphase von pharmazeu-
tischen Wirkstoffen verantwortlich ist. ,Ich bin stolz, die neue Aufgabe zu Uberneh-
men*, sagt Bert Lorenz. ,Mit unserem Bayer-Standort in Wuppertal mochten wir mit
seinen Starken aktiv zu einer positiven wirtschaftlichen Entwicklung in der Stadt und
in der Region beitragen. Dabei ist mir wichtig, dass wir ein verlasslicher Partner flr
alle Interessengruppen sind.” Bert Lorenz wird die Belange des Standorts gegen-
Uber Politik, Behdrden, Anwohnenden, gesellschaftlichen Organisationen und Medien
vertreten. Neben Bayer sind auch WuXi und AiCuris am Standort tétig, fur die Bert
Lorenz Ansprechpartner sein wird. Bert Lorenz wird ebenfalls flir den Bereich Health,

Safety, Environment an den Standorten Bergkamen, Berlin und Wuppertal innerhalb

Bilder © Bayer

r
Maik Eckelmann, Bayer

Bert Lorenz, Bayer

der neu geschaffenen Funktion ,Site Management and Infrastructure Services" verantwortlich sein. Darin bindelt Bayer das Standortmanagement

und die Infrastruktur-Dienstleistungen flr die pharmazeutische Forschung, Entwicklung und Produktion an den drei Standorten.

www.bayer.de
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¢ Production of Fructo-Oligosaccharides in Membrane Bioreactors Using
i R il - Rotating Ceramic Membrane Discs
1 | l- ] ‘ | Pertwar //? Research Article | Fructo-oligosaccharides (FOS) are often produced via enzymatic conversion. Enzyme
e i membrane bioreactor (EMBR) can enhance the catalytic efficiency by in-situ product removal. Its major
. ™ bottleneck is fouling caused by enzyme deposition on the membrane surface. An EMBR system with
Cﬂ""mailmu\fa:kj '"lm a compact rotating disc device was established for continuous FOS production and the influences of
mun»;mm-nuy’ me 1 " the membrane rotation on the flux control and enzyme activity investigated.
-"’“"e'"if‘-u';r i V4 Prof. Dr. Rong Fan, Institute of Process Engineering of Chinese Academy of Sciences,

rpm State Key Laboratory of Biochemical Engineering, Beijing, China, fanrong@ipe.ac.cn, DOI: 10.1002/cite.202300245

Impact of Impeller-induced Hydrodynamics on Suspension Cell Culture for the
Production of Biopharmaceuticals

Review Article | Hydrodynamic effects play a crucial role in the design and operation of bioreac-
tors for cultivating mammalian cells. However, the link between hydrodynamics and biological
process behavior is still not fully understood. Common methods to describe dependencies rely
mostly on averaged hydrodynamic parameters. They do not seem to be suitable, as they neglect
the hydrodynamic heterogeneity. The review gives a brief introduction into hydrodynamic effects
and presents an evaluation of common process design approaches with respect to hydrodyna-
mic effects and recommendations for the process development.

cell damage

Prof. Dr.-Ing. Ralf Portner, Hamburg University of Technology,
Institute of Bioprocess and Biosystems Engineering, Hamburg \f’:
poertner@tuhh.de, DOI: 10.1002/cite.202300162

Increasing the Sustainability of Pharmaceutical Grade Water Production

re— Review Article | Water serves the production of pharmaceutical ingredients, intermediates and
e il = 6 final products. Accordingly, the quality requirements are particularly high. Next to quality, sus-
a?" 3?)_ tainability of the production and climate change mitigation will play an increasingly important
" S » role. For instance, in 2015, the total global emission of the pharma sector was significantly
S d— i e Y %;:l:v:o: higher than the CO, emissions generated by the automotive sector. Thus, efforts must be
ﬁ\*‘ . :/f made at all stages of production of pharmaceuticals to reduce the environmental impact.
dhemrard

Prof. Dr.-Ing. Frank Rdgener, Technische Hochschule Koeln,
e newy iy Institute of Chemical Process Engineering and Plant Design, Kdln
frank.roegener@th-koeln.de, DOI: 10.1002/cite.202300152

Comparative Analysis of pH Prediction Routines in ADM1 and a R — : - ; 40
Specialized Water Chemistry Simulator L —— e
Research Article | In anaerobic technology, pH values are crucial for targeted volatile '\ _;;f:&m:r::m . -
fatty acid production. While pH dynamics can be modeled using the Anaerobic Diges- BT Y \\ Sy e BH ety ity Lo
tion Model No. 1 (ADM1), simulation results may be biased. To address this issue, the ; L \‘. "\_m / Yt
pH prediction routine of Visual Water, a specialized water chemistry simulator, was vali- I **—.H._‘_‘ | B
dated. Unlike ADM1, it accounts for ionic strength and activities while also providing > e — g
an automated uncertainty analysis. The analysis revealed Visual Water simulations to 4
better fit measured pH data from acidic solutions in a miniaturized stirred-tank reactor. i |
13.2
Dr.-Ing. Pascal Kosse, Ruhr University Bochum, 31
Urban Water Management and Environmental Engineering, Bochum . . . . dap
pascal.kosse-w9z@ruhr-uni-bochum.de, DOI: 10.1002/cite.202300188 g - £ Tlm:’fmml 1 o e
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IFAT
IMI OT-Security Kongress

Intelligente Sensoren mit 10-Link oder
Single Pair Ethernet

Empack

Lebensmittel & Recht — was gibt's Neues?

Arbeitsschutz im Labor

Der SIL-Tag — Schwerpunkt Cybersicherheit bei
PLT-Sicherheitseinrichtungen — Erfahrungen aus
der Praxis

Abwasserbehandlung Wertstoffgewinnung und
Kostenreduzierung

Betriebsingenieur VDI - Zertifikatspriifung

Partikelmesstechnik 2024

: 13.-17. Ma
© 14, Mai

i 14, Mai

: 15.-16. Ma

15, 16. Mai

: (jeweils vormit-
: tags)

15~ 17.Ma

16, Mai
: 16.—17. Mai
: 18. Mai

: 21,24, Mai

Minchen

: Mannheim
online

Dortmund
online

online
Frankfurt/Main
online
Dusseldorf

: Bad Harzburg

Messe Miinchen, info@messe-muenchen.de, www.ifat.de

Anapur, www.it-meets-industry.de
Jumo, campus@jumo.net, www.campus.jumo.de

Easyfairs, www.empack-messen.de

Gesellschaft Deutscher Chemiker (GDCh), fo@gdch.de, www.gdch.de
Dechema, kurse@dechema.de, https://dechema-dfi.de/kurse.html
Dechema, kurse@dechema.de, https://dechema-dfi.de/kurse.html

VDI Wissensforum, www.vdi-wissensforum.de/weiterbildung-umwelt-
technik/abwasserbehandlung

VDI Wissensforum, www.vdi-wissensforum.de/
weiterbildung-prozessindustrie/lehrgang-betriebsingenieur-pruefung

GVT - Forschungs-Gesellschaft Verfahrens-Technik,
: gvt-hochschulkurse@gvt.org, www.gvt.org.de

Der GroBhandelsbeauftragte fir Tier- und
Humanarzneimittel (incl. Praxisworkshops)

Aufgaben und Verantwortung des
Labormanagements

Entwicklung von Tensidprodukten fiir
Haut und Haar, Anwenderkurs

Meorga MSR-Spezialmesse Halle (Chemiedreieck)

Fruchtséfte, fruchtsafthaltige Getranke:
Technologie, Untersuchung und Beurteilung

ACHEMA

Sensor + Test

Chemometrik — Werkzeug in der Analytischen
Chemie

Battery Show

Foulingmonitoring in Warmetbertragern —
Betriebsingenieure Westfalen

Sicherheit chemischer Reaktionen

S 3, Juni

i 3.- 4. Juni

5. Juni
5. Juni
6. Juni
10.—14. Juni
11.-13. Juni
17.-19. Juni
18.-20. Juni
21. Juni

24,26, Juni

: online
© Frankfurt/Main

© Frankfur/Main
- oder online

: Halle
Frankfurt/Main
© Frankfurt/Main
Niimberg
Magdeburg
Stuttgart

: Marl

Frankfurt/Main

Gesellschaft Deutscher Chemiker (GDCh), fo@gdch.de, www.gdch.de

Gesellschaft Deutscher Chemiker (GDCh), fo@gdch.de, www.gdch.de

Gesellschaft Deutscher Chemiker (GDCh), fo@gdch.de, www.gdch.de

Meorga, info@meorga.de, www.meorga.de
Gesellschaft Deutscher Chemiker (GDCh), fo@gdch.de, www.gdch.de

Dechema Ausstellungsgesellschaft, exhibition@dechema.de,
: www.achema.de

Easyfairs, www.sensor-test.de
Gesellschaft Deutscher Chemiker (GDCh), fo@gdch.de, www.gdch.de

Informa PLC, London, UK, thebatteryshowcs@informa.com,
: www.thebatteryshow.eu

© VDI, www.vdi.de/veranstaltungen

Dechema, kurse@dechema.de, https://dechema-dfi.de/kurse.html

Betriebsingenieur VDI — Modul 3: Instandhaltungs- :

management

Verfahrensentwicklung bei Bayer CropScience —
Vom Labor in die Produktion

Einfihrung in die HPLC

Planung und Bau verfahrenstechnischer Anlagen

P 4.-5.Jul
S 8. Juli

£ 8.~ 11 Jul
£ 22,24, Jul

¢ Diisseldorf

: Wuppertal

Coburg

Diisseldorf

: VDI Wissensforum, www.vdi-wissensforum.de/weiterbildung-prozes-
sindustrie

\ID, Bergischer Bezirksverein Verfahrens- und Umwelttechnik,
www.vdi.de/veranstaltungen

Gesellschaft Deutscher Chemiker (GDCh), fo@gdch.de, www.gdch.de

VDI Wissensforum, www.vdi-wissensforum.de/seminare-workshops
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Okonom|e und Okologie
|

Mikroverunreinigungen wie Industriechemika-
lien, Reinigungsmittel oder Tenside finden sich
immer haufiger in geldster Form als Wasser-
schadstoffe in der aquatischen Umwelt wie-
der. Deshalb stehen bspw. Klaranlagen vor
der groBen Herausforderung, diese Mikro-
schadstoffe durch geeignete Verfahren effi-
zient zu entfernen, um den Anforderungen
von Natur und Gesellschaft sowie der Trink-
wasserverordnung (TrinkwV) gerecht zu wer-
den. Erschwert wird diese Aufgabe dadurch,
dass die von der Industrie eingesetzten Che-
mikalien eine lange Halbwertszeit haben.
Diese betragt bei einigen Bioziden z.B. Uber
ein Jahr. Dadurch werden die Wasserqualitat
sowie die Biodiversitat nachhaltig beeintrach-
tigt und geschéadigt.

14| CITows 5 - 2024

Die Anforderungen an die Industrie wachsen: Die Betriebskos-
ten steigen, die Regularien werden strenger und neue Kriterien
fir Nachhaltigkeit kornmen hinzu. Innovationen sind gefragt. So
auch in der Wasserbehandlung von Verdunstungskuhlanlagen.
Durch 100-prozentige Substitution von chemischen Bioziden
auf natdrliche Mikroorganismen kénnen Industrieunternehmen
dkonomische und dkologische Vorteile nutzen.

Ein neues Verfahren mit néti]rlichen Mikroorganisnien-senkt die
Betriebskosten von Kiihisystemen und verbessert die Wasserqualitat.

e Kiihlwasser

e mikrobiologische Wasserbehandlung
e Kldarschlammbehandlung

e Nachhaltigkeit

© Blue Activity

Auch wenn die Reinigungsleistung von Klar-
anlagen generell gut ist, gibt es aktuell keine
praxistaugliche sowie zugleich wirtschaftliche
Methode, um anthropogene Spurenstoffe wie
Biozide in ausreichendem MaBe flir die spétere
Trinkwassergewinnung zu entfernen. Die Folge:
Eine weitergehende Entfernung von Spuren-
stoffen auf Klaranlagen durch eine vierte Rei-
nigungsstufe wird gefordert und &ffentlich dis-
kutiert. Eine herausfordernde Aufgabe, die sich
technologisch mittels Ozonisierung, Oxidati-
onsverfahren sowie Uber einen kombinierten
Einsatz von Umkehrosmose und Nanofiltration
nur teilweise realisieren lasst. Diese Verfahren
sind zudem nicht nur sehr aufwendig in der
Prozessfuhrung, sondern meist auch mit sehr
hohen Kosten fur die Klaranlagen verbunden.

Neues Verfahren einfach implementierbar
Gerade bei so komplexen Aufgaben wie der
Sicherung der Trinkwasserqualitdt und Bio-
diversitat gilt der Grundsatz: ,Vorbeugen ist
besser als heilen”. Dieses Gebot der Stunde
lasst sich mit den folgenden drei Regeln errei-
chen: Erstens gilt es, den Einsatz von Umwelt-
schadstoffen jeglicher Art in industriellen Pro-
zessen kunftig starker zu vermeiden und durch
umweltvertragliche Alternativen zu ersetzen.
Zweitens sollte das bestehende Minimierungs-
gebot fur den Einsatz von Bioziden angewen-
det und konsequenter durchgesetzt werden.
Und drittens gilt es, erddlbasierte Inhibitoren
durch 6kologische Substitute auf Basis nach-
wachsender Rohstoffe, die vollstéandig biolo-
gisch abbaubar sind, zu substituieren.



Das Unternehmen Blue Activity geht in der
industriellen Wasserbehandlung mit einem
innovativen und nachhaltigen Ansatz einen
neuen Weg. Das Cleantech-Start-up substi-
tuiert Biozide durch nattrliche Mikroorganis-
men und Phosphate durch biologisch abbau-
bare Inhibitoren auf Biopolymerbasis, wodurch
Eintrage von nur sehr aufwendig zu eliminie-
renden Mikroschadstoffen zukunftig komplett
vermieden werden.

Die neue, natlrliche Wasserbehandlung ist
flr Betreiber von Verdunstungskuihlanlagen
gemaB 42. BImSchV im laufenden Betrieb
einfach zu implementieren.

Den Industrieunternehmen steht dafur ein
»,Rundum-sorglos-Paket* zur Verfligung: Zum
einen gehoren dazu die als Betriebsmittel ein-
gesetzten natdrlichen Mikroorganismen. Zum
anderen ein Online-Monitoring inklusive Bio-
flm und Scaling-/Ablagerungs-Sensorik,
Online-Korrosions- sowie Fullstandsmes-
sung. Das Online-Monitoring ermog-
licht eine 24/7-Uberwachung und
visualisiert alle relevanten KPls in
Echtzeit Uber ein Dashboard.
So lasst sich die Fahrweise
leicht optimieren und
im Bedarfsfall auch
schnell  eingreifen.
Das Angebot rundet
ein bedarfsgerech-
ter Vor-Ort-Service
durch kompetente i
Mitarbeiter ab.

Bei den Service-
besuchen wird
auBerdem ein Legio-
nellen-Schnelltest
durchgefihrt, um die
mikrobiellen Parameter
und die Hygienesicherheit
zu Uberprufen. Der Schnell-
test ermdglicht es direkt vor
Ort, eine Indikation bezUglich der
im Kuhlwasser vorhandenen Legio-
nellen (Serogruppen 1, 2 — 14) zu geben.
Das reproduzierbare Ergebnis liegt bereits nach
25 Minuten vor.

GroBe Einsparungen bei

verbesserter Wasserqualitét

Unter der Devise: ,Mit der Natur statt gegen
die Natur” lasst sich die spétere Wasserqua-
litdt nachhaltig verbessern. Darlber hinaus
kann der Ergénzungswasserbedarf bei einer
100-prozentigen Substitution klassischer Bio-
zide durch die Mikroorganismen auf nattrlicher
Basis deutlich verringert werden.

Die Wassereinsparungen resultieren in Ver-
dunstungskuhlanlagen (VDKA) unter anderem
aus den deutlich verbesserten Wéarmeuber-
gangen im Vergleich zum Einsatz von Biozi-

den. Das flhrt insgesamt zur Erhdhung des
Wirkungsgrades (Kuhlleistung) der Verdun-
stungskuhlanlage, indem Biofilme durch die
Mikroorganismen  kontinuierlich  minimiert
werden.

Infolgedessen verbessert sich die Gesamt-
bilanz der Verdunstungskuhlanlage hinsichtlich
der Energielibertragung thermodynamisch. Das
dient der Einsparung von naturlichen Ressour-
cen sowie dem Gewasserschutz bei gleichzei-
tiger Verbesserung der Wasserqualitat.

Weitere Wassereinsparungen lassen sich
durch sinnvolle Erhéhung der Eindickungs-
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zahl in Abhangigkeit
von der Eingangswasser-
qualitat erzielen.

Durch die erfolgreiche Sub-
stitution von sowohl Gefahr-
stoffeintragen durch Biozide als
auch durch Additive fur Korro-
sionsschutz und Hartestabili-
sierung auf Erdoélbasis entsteht

eine zirkulére Wassernutzung. Im
Vergleich zu klassischen, markt-
gangigen Additiven ist die Konzen-
tration an Phosphaten dieser neuar-
tigen Inhibitoren um ca. 80 % reduziert.
Das Ergebnis: eine deutliche Senkung der

Schadstofffrachten im Abwasser.

Somit kénnen Industrieunternehmen den
Wasserverbrauch um bis zu 52 % reduzieren
und die Abwasserqualitdt nachhaltig verbes-
sern. Vor dem Hintergrund der stetig steigen-
den Wasserknappheit ist das gleichermafen
fir Mensch und Gesellschaft von groBem
Mehrwert.

Die effizientere und nachhaltigere Wasser-
behandlung flr Kihlsysteme leistet einen
praktikablen, wirtschaftlichen sowie zugleich
Okologischen Beitrag zum Erreichen der
umweltpolitischen Herausforderungen unse-
rer Zeit.

CSRD-Nachhaltigkeitskennzahlen
verbessern

Der Gesetzgeber pladiert schon lange in Form
der Gefahrstoffverordnung (GefStoffV) fir einen
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umsichtigen und reduzierten Einsatz von Gefahr-
stoffeintrégen im Betrieb von Verdunstungskuhl-
anlagen. Ein durchaus positiver Ansatz, der sich
allerdings noch optimieren lasst. So wére eine
vollstandige Substitution von Gefahrstoffen die
deutlich bessere und nachhaltigere Losung mit
Blick auf Klimawandel und Wasserschutz.

Mit der innovativen Kihlwasserkonditionie-
rung inklusive nachhaltiger Systemreinigung
erflllt der Betreiber nicht nur mehrere Nach-
haltigkeitsziele der Vereinten Nationen (,SDGs"),
sondern verbessert auch nachweislich seine
Umwelt- und Energiekennzahlen. Besonders
flr gréBere und borsennotierte Unternehmen,
die im Rahmen der europaischen Richtlinie zur
Nachhaltigkeitsberichterstattung (CSRD) diverse
Kennzahlen und Daten erhebben missen, ist der
Ansatz durchweg gewinnbringend. Denn die im
Rahmen der CSRD neu erarbeiteten European
Sustainability Reporting Standards (ESRS) kén-
nen sich durch diese Losung bei den spezi-
fischen Standards Wasser/Biodiversitat (E3-4)
und Klimawandel (E1) deutlich verbessern.

Durch das Konzept auf Basis von Mikro-
biologie haben Industrieunternehmen somit
nicht nur eine erhebliche Betriebskostenre-
duktion, sondern profitieren auch unmittel-

bar bei der Erflllung der sehr anspruchsvol-
len Pflichten im Rahmen der europaischen
Nachhaltigkeitsberichterstattungen.

Néchste Aufgabe: Kldrschlamm reduzieren
Dartber hinaus verbessert das neue Verfah-
ren auch die nachgelagerten Klarprozesse. Die
als Biozidsubstitut dem Wasser zugegebenen
funktionellen, lebensmittelechten und gentech-
nisch nicht verdnderten Mikroorganismen redu-
zieren unter anderem die Kohlenstofffracht im
Abwasser. Das verbessert die Qualitdt des
Abwassers und erleichtert die nachgelager-
ten Klarprozesse.

In einem weiteren Schritt arbeitet Blue Acti-
vity aktuell an einer nachhaltigen Losung, um
den Klarschlamm durch Zugabe spezieller
Mikroorganismen zu reduzieren. Denn der-
zeit fallt allein in Deutschland Klarschlamm
mit fast zwei Millionen Tonnen Trockenmasse
pro Jahr an. Rund 80% des Klarschlamms
wird thermisch verwertet. Durch die Verbren-
nung entstehen vermeidbare CO,-Emissionen.
Daher sind neue Wege gefordert, um Agrar-
betrieben eine unbedenkliche Weiterverwen-
dung des Klarschlamms — der unter anderem
hohe Phosphoranteile enthélt — in Form von

Dunger zu erméglichen. Denn Phosophor ist
nicht nur ein begrenzt verfugbarer Rohstoff,
sondern auch ein wichtiger Nahrstoff fir Flora
und Fauna. Wenn eine zirkulare Aufbereitung
gelingen wirde, misste der Mineraldinger
kUnftig nicht mehr importiert werden, um den
steigenden Bedarf zu decken.

Lars Havighorst,
CEO, Blue Activity

blue activity GmbH, Heidelberg
Tel.: +49 6221 6484077
info@blueactivity.de - www.blueactivity.de

Die mikrobiologische
Wasserbehandlung
bringt Pluspunkte im
Nachhaltigkeitsbericht.

© wutzkoh — adobe.stock.com
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Nachhaltige \Wasserwirtschaft in
der Prozessindustrie

Industrielles Wassermanagement: Wegbereiter fiir neue Prozesse,
nachhaltige Produktion und Standortsicherheit

Wasser ist flir die Prozessindustrie unverzichtbar: Ob als
Kuhl- oder Losemittel, als Reagens oder Produktbestand-
teil. Die Chemie- und Pharmaproduktion entwickelt sich
immer weiter — Wasserstoff, Digitalisierung, Kreislauffih-
rung, neue Produktionsprozesse. Was bedeutet das fur
die industrielle Wasserwirtschaft?

CO,-Neutralitat, Wasserstoffproduktion, Power-
to-X-Prozesse, Circular Economy und Zero
Pollution stehen derzeit ganz oben auf der
Agenda der Prozessindustrie. Wasser ist dabei
eine nicht zu ersetzende Ressource, vor allem
fur die Chemie- und Pharmaproduktion. Gelingt
es, die Industriewasserwirtschaft in das Produk-
tions- und Standortmanagement zu integrieren,
lasst sich die Prozesseffizienz steigern, werden
Kreislaufldsungen moglich und die Transforma-
tion hin zu einer nachhaltigen Prozessindustrie
schreitet voran. DarUber hinaus stérkt eine enge
Verzahnung von Produktion und industriellem
Wassermanagement die Wettbewerbsfahigkeit
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von Betrieben und Standorten, senkt Ausfall-
risiken in der Produktion und erhoht die Inves-
titionssicherheit in der Unternehmensentwick-
lung. Der steigende Wasserstress an vielen
Prozessindustriestandorten fUhrt dazu, dass
der unternehmerische Erfolg zunehmend von
einem effizienten industriellen Wassermanage-
ment abhangt.

Wasser als Schiliissel fiir die
Wasserstoffproduktion

Die Nutzung erneuerbarer Energien sowie
deren Speicherung in Form von Wasserstoff
oder Folgeprodukten ist eine der wichtigsten

e Industriewasserwirtschaft
e Nachhaltigkeit
¢ Ressourcenschutz

Voraussetzungen fUr eine klimaneutrale
Prozessindustrie. Eine wachsende Anzahl
von Initiativen in verschiedenen Sektoren
beschleunigt den Ausbau von Kapazitéaten,
um Wasserstoff herzustellen und zu nutzen:
Uber 1.400 internationale Wasserstoffprojekte,
sowie eine groBBe Anzahl von Referenzprojek-
ten in Deutschland wie Aquaventus, H2Giga,
H2Mare oder Kopernikus unterstreichen diese
Entwicklung. Wahrend die Industrie Wasserstoff
als Energiespeicher oder fur Hochtemperatur-
prozesse verwendet, fokussieren sich F&E-Pro-
jekte auf die Wasserstoffinfrastruktur, Massen-
produktion von Elektrolysetechnologien sowie
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der Synthese von Grundlagenchemikalien auf
Basis von Wasserstoff.

Die marktUblichen Elektrolyseure bendtigen
fur die Herstellung von 1 kg grinem Wasser-
stoff etwa 10 bis 17 kg deionisiertes Wasser.
Die Grundlage fur grinen Wasserstoff, die
grine oder nachhaltige Energie, lasst sich in
sonnen- oder windreichen Regionen beson-
ders wirtschaftlich erzeugen. Allerdings sind
die Regionen mit dem hdchsten Potenzial fir
erneuerbare Energien meist auch die Regionen,
in denen ein hohes Mal3 an Wasserstress und
damit ein Wasserrisiko besteht. Sind die lokalen
Ressourcen erst aufgebraucht, hat das einen
irreversiblen Einfluss auf die Region. Alternative
Wasserressourcen flir die Wasserstoffproduk-
tion werden daher immer wichtiger. Beispiele
sind entsalztes Wasser und die Wasserwie-
derverwendung. Eine wachsende Zahl von
Meerwasserentsalzungsanlagen fiuhrt dabei
zu neuen Herausforderungen bei der Abwas-
serableitung (Emissionen ins Meer) und eréffnet
Moglichkeiten der Verwertung z.B. von Solen
und Konzentraten. In Zukunft wird die Produk-
tion von griinem Wasserstoff steigen. Das hat
zur Folge, dass Wasser im Produktionsprozess
effizienter genutzt und wiederverwendet wer-
den muss, vor allem Kuhlwasser und Abwas-
serstrome. Hier setzt ein optimiertes integrier-
tes Wassermanagementsystem an.

Neue Wasserstoffprojekte zielen zuneh-
mend auf die direkte Umwandlung des Was-
serstoffs in Basischemikalien und chemische
Energiespeicher, wie Ammoniak, Methan
oder E-Kerosin. Die in diesem Produktions-
schritt freigesetzte thermische Energie kann
anderen Prozessen zur Verflgung gestellt wer-
den. Thermische Entsalzungstechnologien mit
hoherer Effizienz, aber auch die biologische
Abwasseraufbereitung kdnnen so von der ver-
fugbaren thermischen Energie profitieren und
rtcken weiter in den Fokus. Diese Entwicklung
ist nicht nur fur die Wasserstoffwirtschaft von
Relevanz, neue Membrantrennverfahren oder
Erweiterungen der biologischen Wasseraufbe-
reitung kénnen ebenfalls das industrielle Was-
sermanagement bei der Prozess- und Energie-
effizienz positiv beeinflussen.

+Wasser ist der SchlUssel fir die Realisie-
rung groBBtechnischer Anlagen zur Herstellung
von griinem Wasserstoff und seinen Folgepro-
dukten wie Methanol oder Ammoniak. Des-
halb mUssen wir von Anfang an ein integriertes
Wassermanagement zusammen mit Strategien
fUr erneuerbare Energien und die Wasserstoff-
produktion denken. Dies ist die Grundlage fur
eine erfolgreiche grine Wasserstoffwirtschaft.
Der Anlagenbau und Verfahrenstechnik wie wir
sie auf der Achema 2024 sehen werden, liefert
hierzu einen entscheidenden Beitrag®, sagt Dr.
Thomas Track, Leiter des Fachbereichs Was-
sermanagement bei der Dechema.

Neben erneuerbaren Energien braucht es des-

halb effiziente und robuste wasserbezogene

Losungen:

= Fachwissen und Planung fur die Produk-
tion von Wasserstoff und PtX und das
Wassermanagement missen Hand in
Hand gehen.

= Abwasser- und Wasseraufbereitungs-
technologien und Managementkonzepte
mussen auf die Produktionsszenarien im
Binnenland, an der Kuste und im Meer
zugeschnitten sein.

= Die Kreislauffihrung von Wasser und
Stoffstrdomen muss optimiert werden.

Wasser fiir die Kreislaufwirtschaft
Kreislauforientierte Innovationen verandern
die Industrie weltweit und stehen derzeit ganz
oben auf der Tagesordnung der Prozessindus-
trie. Der Wandel zu einer Circular Economy
mit dem Fokus auf dem gesamten Produktle-
benszyklus von der Rohstoffbeschaffung bis
zur Wiederverwertung erfordert eine umfas-
sende Transformation industrieller Prozesse
und Strukturen hin zu Klimaneutralitdt und
langfristiger Wettbewerbsfahigkeit. Die damit
einhergehenden Herausforderungen flur die
Industrie haben auch Auswirkungen auf das
industrielle Wassermanagement.

,Die Wertschopfungskette der kinftigen
zirkuldren Produktion wird einen hohen Anteil
an Prozessen in der wassrigen Phase aufwei-
sen”“, so Dr. Christoph Blécher, Head of Infra-
structure Processes, Materials & Corrosion,
Covestro Deutschland. ,,Daher muss Wasser-
management von Anfang an bei den Prozess-
entwicklungen bertcksichtigt werden. FUr die
wassrigen Reststrome sind neue Ansétze erfor-
derlich, um chemische Energie und Wertstoffe,
zum Beispiel Nahrstoffe, zurlickzugewinnen.”

Neben der klassischen Rolle in der indus-
triellen Produktion und Kuhlung rtckt die Res-
source Wasser daher zunehmend in neuen
industriellen Anwendungsfeldern in den Fokus.
Verfahren der Abwasser- und Wasserbehand-
lung werden sich insgesamt wandeln, von einer
Wasserreinigung hin zur Nutzung der Inhalts-
stoffe, des Wassers und der darin enthaltenen
Warmeenergie durch Rickgewinnung.

Chemische Recyclingverfahren ebenso wie
Prozesse auf Basis nachwachsender Rohstoffe
und biotechnologische Verfahren erzeugen
wassrige Reststrdme, die durch einen hohen
Volumenstrom und hohe organische und Salz-
frachten gekennzeichnet sind. Die Zusam-
mensetzung der Prozesswasser bei Recy-
clingverfahren bringt deshalb vollkommen
neue Herausforderungen mit sich. Beispiele
sind das chemische Recycling von Kunststof-
fen, von Verbundwerkstoffen wie Hochleis-
tungs-Leichtbauwerkstoffe, Composite fur
die Elektromobilitdt oder von polymetallischen
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Verbundwerkstoffen in elektronischen Bauele-
menten, Batteriezellen oder Leichtbaulegierun-
gen. Neben den chemischen Verfahren werden
vielfaltige biotechnologische Ansatze verfolgt,
um Kunststoffe zu recyclieren, einschlieBlich
des Einsatzes enzymatischer Verfahren. Diese
sind haufig mit einem steigenden Wasserbe-
darf verbunden. Um diesen Anforderungen zu
begegnen, mussen Ubergreifende technologi-
sche Ansétze und Verfahren zur Aufbereitung
von Abwassern entwickelt, erprobt und imple-
mentiert werden.

Pharma und Wasserstoffproduktion

Nicht zuletzt durch die Coronapandemie hat
die Pharmaproduktion weiter an Bedeutung
gewonnen und Innovationen auf den Weg
gebracht. Fur die Pharmaindustrie, Teile der
industriellen Biotechnologie und den Labor-
bereich fokussiert das industrielle Wasserma-
nagement auf Wasser fUr Injektionszwecke
(Water for Injection, WFI) und Reinstwasser
(Ultra Pure Water).

Steigende Investitions- und Unterhaltungs-
kosten, hohe Energiepreise sowie zunehmende
Bedenken von Verbrauchern gegenuber den
Umwelteinflissen von Produktions- und Ver-
packungsruckstanden sorgen fur ein Umden-
ken vieler Pharmaunternenmen hin zu nach-
haltigeren Produktionsmdglichkeiten. Seit 2017
ist es auch in Europa erlaubt, Wasser fur Injek-
tionszwecke nicht mehr ausschlieBlich mittels
Destillation, sondern z.B, auch mittels Mem-
branverfahren herzustellen. In den USA und
anderen Teilen der Welt ist dieses Verfahren seit
vielen Jahren Standard. Diese Herstellungs-
variante ist nicht nur flexibler und energieeffi-
zienter, fUr Betreiber von WFI-Systemen bie-
tet sie auch Vorteile bei den Investitions- und
Produktionskosten, beim Platzbedarf, bei Ser-
vice- und Wartungsleistungen, sowie bei der
Erweiterbarkeit der Systeme in der Produk-
tionsmenge und verschiedenste, verfahrens-
technische Optionen.

Marktanalysen wie die von Transparency
Market Research sehen den aktuellen glo-
balen Markt von Wasser flr Injektionszwe-
cke bei Uber 20Mrd. USD (2021), mit einer
Wachstumsperspektive auf tber 50 Mrd. USD
in den kommenden zehn Jahren.

Der globale Trend zu einer grinen Wasser-
stoffwirtschaft fuhrt zu einem steigenden Was-
serbedarf fUr den Betrieb von Elektrolyseuren.
Im Fokus stehen dabei Wasseraufbereitungs-
systeme und Kreislaufreinigungsanlagen flr
Ultra Pure Water. Dieser Trend lasst auch eine
positive Entwicklung des Marktes von Reinst-
wassersystemen fur die Elektrolyse erwarten.

LDer aktuelle Bedarf an Reinstwassersyste-
men ist noch vom Boom der Pharmaindustrie
der vergangenen Jahre gepragt und bekommt
zusatzlichen Aufwind durch die aktuell stark
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expandierende Produktion von grinem Was-
serstoff, sagt Dr. Eva Bitter, Geschéaftsfuhrerin
der Envirofalk Pharmawatersystems.

Das Wassermanagement optimieren
Digitale Technologien werden eingesetzt, um
die Effizienz zu steigern, den Ressourcenver-
brauch zu reduzieren und Stoffkreislaufe zu
schlieBen. In der Prozessindustrie gilt dies auch
an der Schnittstelle von Wassermanagement
und industrieller Produktion. Sei es, um modu-
lare, dynamische und flexible Produktionsan-
satze zu etablieren oder Versorgungssicherheit
Uber ein integriertes Wasserressourcenma-
nagement zu realisieren: Die erforderlichen
Informationen zu erfassen und die entstehen-
den Datenstréome zu verarbeiten gelingt nur
durch Nutzung digitaler Werkzeuge.

Besonders an der Schnittstelle von industri-
eller Produktion und industriellem Wasserma-
nagement lassen sich komplexe Anlagenge-
filge zur Uberwachung und Steuerung mit [oT/
lloT-basierten Geraten und Sensoren verknUp-
fen. Die Verarbeitung (z.B. mit kiinstlicher Intel-
ligenz) groBer Datenmengen (Big Data) kann
kostenflexibel ausgelagert werden (edge vs.
cloud). Zur Verarbeitung und effizienten Nut-
zung der Ressourcen sind diese Technolo-
gien unerlasslich. Die gewonnen Informationen
kénnen in Distributed Ledger (DLT) gesichert
werden und sind so eine Grundlage fur auto-
matisierte und transparente Vertrage (Smart
Contracts). Alle diese Technologien bringen Lie-
feranten, Hersteller und Kunden enger zusam-
men und ermdglicht erst eine Ubersicht ent-
lang der Lieferkette. Die Achema 2024 bildet
diese Verknlpfungen in der Ausstellung mit
ihrem Digital Hub und der Mess-, Regel - und
Prozessleittechnik ab.

,Die Digitalisierung in der Wasserwirtschaft
(,Wasser 4.0") hat sich zu einem Schlagwort
entwickelt und wird in &ffentlichen, wie auch in
privaten Bereichen zu weitreichenden Verande-
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rungen fuhren. Unternehmen stehen seit gerau-
mer Zeit vor der Herausforderung, sich strate-
gisch an die neue digitale Welt anzupassen und
zu diesem Zweck ihre Strategie, Geschéaftsmo-
delle und Kulturen zu Uberdenken. Unterlasst
eine Organisation diesen wichtigen Schritt, wird
sie ihre Zukunfts- und Wettbewerbsfahigkeit
verlieren®, so Christian Gutknecht, Branchen-
manager Wasser bei Endress+Hauser.

Wasser ist eine ausschlaggebende Res-
source fUr die Prozessindustrie und die Ener-
gieversorgung, gleichzeitig aber auch eine der
am stéarksten gefahrdeten Ressourcen. Vor
allem im Kontext der Energiewende und der
Nutzung erneuerbarer Energien ist das Zusam-
menspiel der Einzelprozesse entscheidend.
Hier kdnnen digitale Zwillinge eine entschei-
dende Rolle spielen. Sie kénnen in Echtzeit
die erhdhten Anforderungen an die Anlagen-
dynamik simulieren, die Produktion anpassen
und so den entscheidenden Wettbewerbsvor-
teil sichern. Die steigenden Anforderungen an
die Versorgungssicherheit, Produktqualitat und
Anlageneffizienz lassen sich nur durch die digi-
tale Transformation der traditionellen Produk-
tion erflllen. Der Trend wird durch zahlreiche
Konsortien angefuhrt. Diese erarbeiten welt-
weit gultige Standards fir Kommunikation und
Anlagensicherheit und beschleunigen so die
digitale Transformation.

Fazit

Die breite Vielfalt an Prozessen und Tech-
nologien — Wasserstofferzeugung, Circular
Economy, Pharmaproduktion und digitale
Integration — macht deutlich: Ein effizientes
Wassermanagement ist zentraler Bestandteil
der Prozessindustrie. Dies gilt Gber all ihre Ska-
len hinweg, von der Anlage Uber Betrieb und
Standort bis hin zu gesamten Unternehmen.
Im Gegensatz zur Energie- und Rohstoffbasis
der Prozessindustrie sind der Substitution von
Wasser in der industriellen Nutzung enge Gren-

© Aastels - stock.adobe.com

zen gesetzt. Erst durch ihr intensives Zusam-
menspiel kénnen industrielle Produktion und
Wassermanagement ihr volles Potenzial fur
eine Green, Circular und Net-Zero Economy
ausspielen.

Dr.-Ing. Christina Jungfer,
Senior Expert Water Reuse,
Dechema

M. Sc. Andres Lucht Uribe,
Senior Expert

Digital and Hydrogen,
Dechema

Dr. Thomas Track,
Head of Subdivision
Water Management,
Dechema

DECHEMA Gesellschaft fiir Chemische Technik
und Biotechnologie e.V., Frankfurt am Main
Tel.: +49 69 7564 - 0 - thomas.track@dechema.de
www.dechema.de
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¥ Die Wasserthemen unserer Zeit

Die IFAT Munich steht in den Startléchern: Vom 13. bis 17. Mai 2024 &ffnen sich wieder die Turen der
Messe Minchen fir Aussteller und Besucher aus aller Welt. Im Sonderteil dieser Ausgabe prasentieren
wir Automatisierungs- und Messtechnikldsungen fur die Wasser- und Abwasserbehandlung sowie
ausgewahlte Neuheiten der Aussteller.

= Reinstes Wasser dank intelligenter Sensorik

~ u Effiziente Wasseraufbereitung gegen Wasserknappheit
um |FAT-Produkteneuheiten
= Prozess-TOC-Analyse in der chemischen Industrie

m Exakte Klarschlamm-Konditionierung
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Die aktuellen Herausforderungen
der Wasserwirtschaft meistern

IFAT Munich 2024 spiegelt die Themen der Wasser- und Abwasserwirtschaft

Ob Klimaresilienz, Chancen der Digitalisierung, optimierte Abwasserreinigung oder globale Wasser-
gerechtigkeit — die Umwelttechnologiemesse IFAT Munich 2024 vom 13. bis 17. Mai 2024 ist
erneut ein Spiegel aktueller Themenfelder der Wasser- und Abwasserwirtschatt.

Der Minchner Branchentreff gibt in selten ver-
fugbarer Breite Antworten auf Fragen wie: Wo
stehen wir in der digitale Transformation? Wel-
che Chancen und Risiken sind damit verbun-
den? Wohin kann in Zukunft die digitale Reise
gehen? Raumlich verdichtet findet sich die-
ses Fokusthema in der Spotlight Area ,Digita-
lisierung in der Wasserwirtschaft“ am Eingang
West des MUnchener Messegelandes. Auf dem
von der DWA organisierten Sonderausstel-
lungsbereich direkt hinter den Verbandestan-
den stehen Best-Practice-Ldsungen im Mittel-
punkt. Unter anderem prasentiert der DVGW
dort das Projekt ,Quelle der Zukunft. Wasser
flr Generationen®. Raum fUr zukunftsweisende
digitale Entwicklungen bietet nicht zuletzt die
lokale Hochwasser-Frihwarnung. Am Stand des
Unternehmens Endress+Hauser aus Weil am
Rhein kédnnen sich Interessierte dazu Uber das
System Netilion Flood Monitoring informieren.
Bei diesem hilft Klnstliche Intelligenz, auf der
Grundlage von vor Ort durch Pegelmessgerate
sowie Regen- und Bodenfeuchtsensoren erho-
benen Daten — verknUpft mit Wettervorhersagen
und Informationen zur Geldndebeschaffenheit

— Hochwasserlagen frihzeitig und prazise ein-
zuschatzen. Digitale Zwillinge gehdren zur den
Schltsselkonzepten der Industrie 4.0 — auch
in der Wasserwirtschaft. So demonstriert Sie-
mens aus Erlangen auf der Messe ein solches
virtuelles Modell, das den gesamten Anlagen-
lebenszyklus abbildet. Mit diesem lassen sich
schlanke Prozesse realisieren — vom Design
und Engineering Uber Betrieb und Instandhal-
tung bis hin zur Optimierung.

Fokus Kreislaufwirtschaft

FUr die Kreislaufwirtschaftsbranche fallen die
Vorbereitungen auf die Weltleitmesse fir Was-
ser-, Abwasser-, Abfall- und Rohstoffwirtschaft
in eine wirtschaftlich hdchst angespannte
Phase. Eric Rehbock, Hauptgeschéaftsflihrer
des Bundesverbands Sekundérrohstoffe und
Entsorgung (bvse), berichtet: ,Bei Altpapier
und Schrott erleben wir geringere Sammel-
mengen, eine nachlassende Nachfrage, stei-
gende Lagermengen und sinkende Preise. Ein
ahnliches Bild zeigt sich im Kunststoffbereich
— hier tobt ein brutaler Preiskampf zwischen
Neuware und Rezyklaten.“ Auch die Entsor-
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gungsbetriebe mit inrem hohen Transportauf-
kommen und der aufwandigen Anlagentechnik
stinden wegen der massiv gestiegenen Preise
flr Energie, Maut, Ersatzteile und Wartungsar-
beiten unter einem enormen Kostendruck. ,Um
die Krise als Chance zu verstehen, muss die
Recycling- und Entsorgungsbranche jetzt alle
Anstrengungen auf eine nachhaltige Kreislauf-
wirtschaft ausrichten. Das bedeutet auch, dass
wir unsere Recyclinganlagen, Fahrzeugparks
und Arbeitsprozesse — wo immer das noch
maoglich ist — verstérkt auf Effizienz und Quali-
tat trimmen missen®, betont Rehbock. Nach
seinen Erfahrungen bringt die IFAT Munich ein
breites Spektrum von Vertreterinnen und Ver-
treter aus Wirtschaft, Politik und Forschung
zusammen. ,Das ist jetzt genau die Mischung,
die wir brauchen, um uns aus der Rezession
wieder herauszuarbeiten®, zeigt sich der Ver-
bandschef lberzeugt.”

Fortschritte beim chemischen Recycling

Was das Kunststoffrecycling angeht, sieht
Plastics Europe Deutschland, der Verband der
Kunststofferzeuger in Deutschland, aktuell sehr
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viel Bewegung in der Branche. Hauptgeschéfts-
fUhrer Ingemar Bulhler: ,Wir beobachten deut-
liche Weiterentwicklungen bei den mechani-
schen Verfahren sowie substanzielle Fortschritte
beim chemischen Recycling fir wesentlich
bessere Ausbeuten bei niedrigerem Energie-
einsatz.” Nach seiner Wahrnehmung werden
die Verfahren kontinuierlich leistungsféahiger
und ergénzen sich. Plastics Europe Deutsch-
land positioniert sich auf der IFAT Munich zu
diesen Themenfeldern zusammen mit acht
Mitgliedsunternehmen.

Auch der Verband Deutscher Maschinen-
und Anlagenbau (VDMA) wird auf der inter-
national fihrenden Umwelttechnologiemesse
aktuelle Moglichkeiten zur Kreislauffihrung
von Kunststoffen zeigen. Die von ihm verant-
wortete Spotlight Area mit dem Schwerpunkt
Chemisches Recycling schickt die Besucher-
innen und Besucher auf einen Rundgang durch
die Welt des Recyclings — vom Sammeln und
Sortieren bis hin zum neuen Produkt. ,In den
vergangenen Jahren hat das Recycling in
Europa stark zugenommen. Dass in der EU
aktuell 32,5 % der erzeugten Kunststoffe recy-
celt werden kdnnen, in Deutschland sogar Uber
35 %, liegt vor allem an modernster Abfall- und
Recyclingtechnologie. Aber wir haben noch
Potenziale, die es auszuschdpfen gilt”, analy-
siert Dr. Sarah Brickner, Geschaftsflhrerin des
VDMA-Fachverbands Abfall- und Recycling-
technik, die aktuelle Situation. ,Uber 42 % der
Kunststoffabfélle werden heute weiterhin ener-
getisch verwertet, da die Kunststoffarten mit-
einander verbunden oder stark verunreinigt
sind“, gibt Richard Clemens zu bedenken.
Der Geschéftsfuhrer des VDMA-Fachverbands
Verfahrenstechnische Maschinen und Appa-
rate fahrt fort: ,Hier kann chemisches Recy-
cling = in Ergénzung zum mechanischen - hel-
fen, diese Licke zu schlieBen, um das Material
noch besser im Kreislauf zu halten.” Auf der
Flache in Halle B4 widmet sich der Verband
zudem einem der groBten Sorgen des Maschi-
nen- und Anlagenbau: dem Fachkraftemangel.

Trendthema Circularity for E-Mobility

Nicht erst seit dem Inkrafttreten der EU-Bat-
terieverordnung im August 2023 blicken der
Bundesverband der Deutschen Entsorgungs-,
Wasser- und Kreislaufwirtschaft (BDE) und
seine Mitgliedsunternehmen mit Spannung auf
die Auswirkungen dieser Regelung auf die Her-
stellung und Nutzung sowie das Recycling von
Batteriesystemen fUr die Elektromobilitat. ,Ob
und wie hier ambitionierte Quoten im Recy-
cling und beim Wiedereinsatz von Rezyklaten
in den Produkten zu erreichen sind, entschei-
det sich jetzt", erklart der BDE. Dabei mUsse
ein gutes Zusammenwirken zwischen Produk-
tion und Recycling gewahrleistet werden. ,Den
Sinn der Batterieverordnung und auch des Cri-

tical-Raw-Materials-Acts — namlich Rohstoffe in
der EU im Kreislauf zu fihren — werden wir nur
dann erflillen, wenn wir bei Fertigung und Kon-
sum das Recycling von Anfang an mitdenken.
Ansonsten stehen diese kritischen Ressourcen
fUr die Energie- und Verkehrswende in der EU
nicht zur Verfligung®. Vor diesem Hintergrund
organisiert der BDE auf der IFAT Munich eine
Spotlight Area, die nicht nur den Stoffstrom
Batterie in den Mittelpunkt stellt. Unter dem
Titel ,,Circularity for E-Mobility* beleuchtet der
Verband zusammen mit Partnern aus dem
Automotive-Sektor und weiteren Industrien ver-
schiedene Materialien, die in der Autoproduk-
tion nétig sind, um Elektromobilitat zu ermdg-
lichen. Zentrales Element des Messeauftritts
ist die Darstellung einzelner ,Events” im Bat-
teriekreislauf, aber auch die Prasentation von
Kreislaufen bei Metallen, Kunststoffen und wei-
teren Stoffen in der Autofertigung. ,Das Fahr-
zeug der Zukunft mUssen wir im Gesamtpaket
betrachten. Mit unseren Best-Practice-Beispie-
len wollen wir zeigen, dass das SchlieBen der
Kreislaufe bei Batterien und weiteren Werkstof-
fen schon jetzt gelingt”, kindigt der BDE an.

Premiere: Spotlight Area Wasserstoff

Die Spotlight Area Wasserstoff soll als Anlauf-
stelle dienen, um die haufigsten Fragen der
Besucher, insbesondere von Kommunen und
Stadten, zum Thema Wasserstoff in der Kreis-
laufwirtschaft zu klaren. Zusétzlich wird es in
diesem Bereich eine Speaker's Corner geben,
um Uber aktuelle Fragestellungen und mogli-
che L6sungsansétze zu diskutieren. Fur d